MINISTERUL LUCRĂRILOR PUBLICE 

TRANSPORTURILOR ŞI LOCUINŢEI

ORDINUL

Nr. ……… din …………2003

pentru modificarea 

Instrucţiei revizorului tehnic de  vagoane nr. 250

În temeiul prevederilor art. 5 lit.l din  Regulamentul de organizare şi funcţionare a Autorităţii Feroviare Române –AFER, anexa nr. 1 la Hotărârea Guvernului nr. 626/1998 privind organizarea şi funcţionarea Autorităţii Feroviare Române – AFER şi ale art. 4 alin. (3) din Hotărârea Guvernului nr. 3/2001 privind organizarea şi funcţionarea Ministerului Lucrărilor Publice, Transporturilor şi Locuinţei,

Ministrul lucrărilor publice, transporturilor şi locuinţei emite următorul

ORDIN

Art. 1. - Instrucţia revizorului tehnic de vagoane nr. 250, anexă la Ordinul ministrului transporturilor nr. 225/1997, cu modificările şi completările ulterioare, se modifică şi se completează după cum urmează:

“Art. 45. Prelungirea termenului de revizie periodică expirat la vagoane.

45. 1. Prelungirea termenului de revizie periodică expirat la vagoanele de călători.

1.1. Menţinerea în circulaţie a vagoanelor de călători prin prelungirea termenului de revizie periodică se face în baza dispoziţiei scrise a conducerii operatorului de transport feroviar public de călători.

1.2. Prelungirea termenului de revizie periodică la vagoanele de călători se poate face, în funcţie de condiţiile constructive şi tehnice care determină viteza de circulaţie, cu maximum 12 sau 18 luni, în două sau respectiv trei etape denumite „revizii tehnice intermediare de tip RTI 1, RTI 2, RTI 3”, în centre de întreţinere, reparare şi/sau revizie tehnică a vagoanelor autorizate din punct de vedere tehnic de către AFER şi care deţin agrement tehnic eliberat de AFER pentru serviciul „prelungirea termenului de revizie periodică la vagoane de călători”, astfel:

· la vagoanele de călători cu viteza înscrisă pe vagon de 140 km/h sau mai mare, prelungirea termenului de revizie periodică se poate face cu maximum 18 luni, în trei etape: RTI 1, RTI 2, RTI 3;

· la vagoanele de călători cu viteza înscrisă pe vagon de 140 km/h sau mai mică (de tip suburban seriile 1147, 2147, 2157) precum şi la vagoanele de călători, remorci şi vagoane de serviciu de toate tipurile, cu viteza înscrisă pe vagon de 120 km/h sau mai mică, prelungirea termenului de revizie periodică se poate face cu maximum 12 luni, în două etape: RTI 2, RTI 3.

1.3. La fiecare etapă de prelungire a termenului de revizie periodică se execută controlul ultrasonic al osiilor montate.

1.4. Prelungirea termenului de revizie periodică prin revizii tehnice intermediare se execută în baza unui Caiet de sarcini care cuprinde obligatoriu următoarele categorii de lucrări:

1.4.1. verificarea încadrării în prevederile instrucţionale a uzurilor pieselor şi subansamblurilor;

1.4.2.demontarea capacelor de la cutiile de osie, verificarea stării de unsorii şi înlocuirea acesteia, după caz;

1.4.3 efectuarea controlului ultrasonic al osiilor montate. 
1.5. Verificarea stării tehnice a vagoanelor de călători la care se efectuează prelungirea termenului de revizie periodică se face de către o comisie constituită din: conducătorul centrului autorizat sau înlocuitorul acestuia, împreună cu un maistru de atelier sau şef de tură vagoane după caz, delegatul beneficiarului, precum şi un revizor tehnic de vagoane.

1.6. Durata de prelungire a termenului de revizie periodică, exprimată în luni, se inscripţionează în cadrul inscripţiei de revizie periodică, sub forma +nM, în care „n” reprezintă numărul lunilor. Inscripţionarea se face conform reglementărilor specifice în vigoare.
45. 2. Prelungirea termenului de revizie periodică expirat la vagoanele de marfă.

2.1. Menţinerea în circulaţie a vagoanelor de marfă prin prelungirea termenului de revizie periodică se face în baza dispoziţiei scrise a proprietarului vagonului, dar numai cu acordul operatorului de transport feroviar care a efectuat înmatricularea vagoanelor, în următoarele condiţii:

2.1.1. Prelungirea termenului de revizie periodică se poate face în centre de întreţinere, reparare şi/sau revizie tehnică a vagoanelor, autorizate de către Autoritatea Feroviară Română – AFER pentru prestarea serviciului “prelungirea termenului de revizie periodică (RP) la vagoanele de marfă” şi care deţin agrement tehnic feroviar eliberat de Autoritatea Feroviară Română – AFER pentru acest serviciu, cu maxim 1 lună pentru vagoanele de marfă care circulă în regim “SS” şi maxim 3, 6 sau 12 luni pentru vagoanele de marfă care circulă în regim “S”, conform reglementărilor în vigoare.

Agrementul tehnic va menţiona perioada de prelungire a termenului de RP pentru care acesta se acordă (se poate acorda agrement tehnic pentru prelungiri cu 1 lună pentru vagoanele de marfă care circulă în regim “SS” şi 3, 6 sau 12 luni pentru vagoanele de marfă care circula în regim “S”, în funcţie de capacitatea unităţii prestatoare de a executa  serviciul “prelungirea termenului de revizie periodică (RP) la vagoanele de marfă”.

2.1.2. Pentru fiecare perioadă de prelungire a termenului de revizie periodică, menţionată la pct. 1.1. se execută controlul ultrasonic complet al osiilor montate.

2.2. Prelungirea termenului de revizie periodică se execută pe baza “Metodologiei de efectuare a prelungirii reviziei periodice”, elaborată de către Autoritatea Feroviară Română – AFER pe baza propunerilor de la operatorii de transport feroviar care execută prelungirea şi cuprinde, cel puţin, următoarele categorii de lucrări:

2.2.1. efectuarea controlului ultrasonic complet la osiile montate (osia montată dezlegată de la vehicul şi cutiile de osie demontate);

2.2.2. verificarea încadrării în prevederile prezentei instrucţii a uzurilor pieselor şi subansamblurilor, remediindu-se defecţiunile constatate;

2.2.3. ungerea cu desfacere a cutiilor de osie pe cuzineţi la vagoanele echipate cu astfel de cutii de osie;

2.3. Verificarea stării tehnice a vagoanelor la care se propune prelungirea termenului de revizie periodică se face de către o comisie constituită din conducătorul centrului autorizat sau înlocuitorul acestuia, împreună cu un maistru de atelier, şef tură vagoane sau instructor vagoane, după caz, precum şi un revizor tehnic vagoane.

2.4. Durata de prelungire a termenului de revizie periodică, exprimată în luni, se inscripţionează în cadrul inscripţiei de revizie periodică, sub forma de +nM, în care „n” reprezintă numărul lunilor, aşa după cum este ilustrat în anexa 13 pct. 30 din prezenta instrucţie. Pe lonjeroane, lângă inscripţia reviziei periodice, se inscripţionează descifrabil data şi iniţialele centrului (anexele 10, 11a şi 11b din prezenta instrucţie) care a executat prelungirea termenului de revizie periodică.

2.5. Vagoanele de marfă la care termenul de revizie periodică s-a prelungit, indiferent de perioadă sau regimul de circulaţie, nu se încarcă cu mărfuri destinate exportului.”

Art. 2. - (1) În termen de 30 de zile de la aprobarea prezentului ordin, Autoritatea Feroviară Română – AFER va elabora “Metodologia pentru prelungirea termenului de revizie periodică la vagoane de marfă”.

Art. 3. - Societatea Naţională de Transport Feroviar de Marfă “CFR Marfă”-SA, Societatea Naţională de Transport Feroviar de Călători “CFR Călători”-SA precum şi toţi ceilalţi operatori de transport feroviar au obligaţia de a duce la îndeplinire prevederile prezentului ordin.

Art. 4. - Nerespectarea prevederilor prezentului ordin atrage răspunderea juridică potrivit legii.

Art. 5. - Cu data intrării în vigoare a prezentului ordin, orice prevedere contrară îşi încetează aplicabilitatea.

Art. 6. - Prezentul  ordin se va publica în Foaia Oficială CFR şi în Buletinul AFER.
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1. GENERALITĂŢI

1.1. Obiect 

Prelungirea termenului de revizie periodică la vagoanele de marfă este posibilă numai în cazul în care termenul inscripţionat pe vagon este mai mic de 6 ani. Prelungirea termenului de revizie periodică se poate face cu 1 lună pentru vagoanele de marfă care circulă în regim “SS” şi cu 3, 6 sau 12 luni pentru vagoanele de marfa care circulă în regim “S”, în centre de întreţinere, reparare şi/sau revizie tehnică a vagoanelor, autorizate din punct de vedere tehnic de către AFER şi care deţin agrement tehnic eliberat de către AFER pentru serviciul “prelungirea termenului de revizie periodică la vagoanele de marfa”, acordat pentru prelungiri cu 1, 3, 6 sau 12 luni, în funcţie de capacitatea unităţii respective de a îndeplini prevederile prezentei metodologii.

Prezenta metodologie nu se aplică la vagoanele cisternă la care este depăşit «Termenul scadenţei de verificare», inscripţionat pe corpul recipientului sau pe placa de timbru, după caz.

1.2. Domeniul de aplicare

Prelungirea termenului de revizie periodică, denumit în continuare PTRP, la vagoane de marfă care circulă în regim “S” sau “SS”, se aplică de către unităţi autorizate de AFER conform OMT nr. 290/2000. 

Controlul ultrasonic complet al osiilor montate este obligatoriu, conform Instrucţiei 250, pct. 45B 2.1.

1.3. Documente de referinţă

1.3.1. Instrucţia revizorului tehnic de vagoane nr. 250/1997;

1.3.2. Instrucţia pentru repararea osiilor montate de la vehiculele feroviare nr. 931/1986;

1.3.3. Proiect de Metodologie Feroviară. CUTII DE OSIE. Prescripţii tehnice pentru reparaţii (elaborată de AFER în anul 2000);

1.3.4. Instrucţia pentru repararea cadrelor de boghiuri de la vagoanele de marfă şi călători nr. 935/1988;

1.3.5. Instrucţia pentru verificarea şi repararea şasiurilor şi cutiilor vagoanelor de călători şi marfă nr. 936/1991;

1.3.6. Instrucţie pentru repararea frânelor de vagoane nr. 938 completate cu fasciculele  A,  B,  C,  D, E, F;

1.3.7. Instrucţie pentru repararea aparatelor de ciocnire, tracţiune şi legare de la vehiculele feroviare nr. 937/1987;

1.3.8. Instrucţiune pentru controlul ultrasonic, în serviciu, al osiilor montate de vagoane, 1993 - REFER R.A.;

1.3.9. Metodologie SNTFM, «Reparatii curente şi accidentale (RC/DA) la vagoane de marfă»,  nr. 3.3.e/1103/2000;

1.3.10. Metodologie SNTFM, «Revizia rulării la vagoanele de marfă»,  nr. 3.3.e/644/2000;

1.3.11. Caiet de sarcini SNTFM, «Revizia intermediară a frânei la vagoanele de marfă (RIF1 şi RIF2)»,  nr. 3.3.b/258/2000;

1.3.12. Instrucţia pentru reparaţiile periodice la vagoanele de marfă, nr. 470.

1.4. Clasa de risc

Conform OMT 290/2000 serviciul «Prelungirea termenului de revizie periodică la vagoane de marfă» se încadrează la clasa de risc 1A. 

2. CONDIŢII TEHNICE DE CALITATE

2.1. Materiale, piese, scule şi instrumente de măsură

Materialele şi piesele utilizate la lucrările ce se efectuează cu ocazia prelungirii termenului de revizie periodică sunt cele prevăzute în documentaţia tehnică de execuţie a vagoanelor de marfă.

Materialele şi piesele ce concură la siguranţa circulaţiei vor fi procurate numai de la furnizori feroviari autorizaţi AFER conform  OMT nr. 290/2000.

Calitatea materialelor şi pieselor va fi garantată de producătorul acestora prin certificate de calitate şi/sau declaraţii de conformitate, însoţite de buletinele cu rezultatele încercărilor şi probelor prevăzute în documentele tehnice de referinţă (standarde de produs, caiete de sarcini, specificaţii tehnice, etc.).

Dispozitivele de măsurare şi monitorizare (echipamente de inspecţie, măsurare şi încercare) trebuie să fie atestate şi/sau verificate metrologic, conform legislaţiei în vigoare.

2.2. Caracteristici dimensionale şi constructive

Se vor respecta dimensiunile şi toleranţele prevăzute în Instrucţia nr. 250/1997.

La vagoanele la care se prelungeşte termenul de revizie periodică în baza prezentei metodologii, se vor întocmi următoarele fişe de măsurători:

· Fişă de măsurători frână (Anexa 1);

· Fişă de măsurători aparat de rulare (Anexa 2).

· Fişă finală de măsurători vagon (Anexa 3).

2.3. Condiţii tehnice generale privind execuţia 

Lucrările ce se vor executa vor fi conforme cu prevederile cuprinse în prezenta metodologie, acestea trebuind să asigure exploatarea vagonului în condiţii depline de siguranţa circulaţiei.

Pentru executarea prelungirii termenului de RP a vagoanelor de marfă sunt necesare linii amenajate cu canal de vizitare, dotări specifice şi personal calificat în vederea executării lucrărilor obligatorii prevăzute.  

Controlul şi verificările cutiilor de osie, a pieselor componente ale acestora (rulmenţi, inele interioare, unsoare, etc.) a fusurilor de osie şi a dispozitivelor de asigurare a rulmenţilor pe fusuri se vor executa într-un spaţiu special amenajat, închis, curat şi lipsit de praf şi umezeală.

Piesele care nu se încadrează în prevederile Instrucţiei 250 şi ale prezentei metodologii, se vor repara conform instrucţiilor de reparaţie (de la pct. 1.3) sau se vor înlocui cu piese noi ce vor respecta  documentaţia tehnică constructivă.

Nu se admite prelungirea termenului de revizie periodică la vagoanele retrase din circulatie datorită locurilor plane şi/sau încălzirii anormale a cutiilor de osii sau care au prezentat urme datorate aruncării unsorii/uleiului pe la capacul din faţă sau din spate al cutiei de osie sau pe la planele de separaţie a corpului cutiei de osie, fără a fi eliminate cauzele care au produs locurile plane şi/sau înlocuire subansamblelor care au produs încălzirea. La aceste vagoane prelungirea termenului de RP se efectuează numai după repararea aparatelor de rulare şi a boghiului în conformitate cu prevederile instrucţiilor de reparaţie prevăzute la pct. 1.3.

Controlul ultrasonic complet se execută de personal autorizat, iar procedura de control şi condiţiile de acceptare/respingere vor fi în conformitate cu «Instrucţiunile pentru control ultrasonic în serviciu al osiilor montate - REFER R.A. 1993».

Rezultatele controlului ultrasonic vor fi consemnate într-o condică specială, conform prevederilor din «Instrucţiunile pentru control ultrasonic în serviciu al osiilor montate - REFER R.A. 1993».  

Lucrările care se efectuează la aparatul de rulare sunt dependente de situaţia concretă găsită la fiecare vagon şi fiecare osie montată. În cazul în care se constată defecte care impun reprofilarea suprafeţelor de rulare sau înlocuiri de elemente ale osiilor montate (bandaje, roti disc, etc.), lucrările de   reparaţie  şi  verificare   se   execută   într-un   atelier  de   rotărie   în   conformitate  cu  Instrucţia  nr. 931/1986.

Prelungirea termenului de revizie periodică a vagoanelor de marfă se va executa în baza unei tehnologii elaborată de societatea executantă, având la bază prevederile din prezenta metodologie.

3. NOMENCLATOR DE LUCRĂRI

3.1. Lucrările care se execută la prelungirea cu maxim 1 lună a termenului de revizie periodică la vagoanele de marfă care circulă în regim “SS” şi cu maxim 3 luni la vagoanele de marfă care circulă în regim “S”.

3.1.1 Verificarea încadrării aparatului de rulare, frână şi a celorlate subansamble ale vagonului în limitele de uzură prevăzute în Instrucţia nr. 250, prezentul ordin şi completarea fişelor de măsurători  prevăzute în Anexele 1, 2 şi 3.

3.1.2 Demontarea cutiilor de osie, verificarea pieselor componente şi a unsorii şi înlocuirea acestora dacă este cazul.

3.1.3 Efectuarea controlului ultrasonic complet conform O.M.L.P.T.L. nr. ......................

3.2. Lucrările care se execută la prelungirea cu maxim 6 luni a  termenului de revizie periodică la vagoane de marfă care circulă în regim “S”

3.2.1. Revizia şi repararea aparatului de rulare şi a boghiurilor

3.2.1.1. Lucrările, verificările, măsurătorile, receptia, criteriile de calitate, care se execută la prelungirea cu 6 luni a termenului de RP la vagoane de marfă, pentru aparatul de rulare, sunt conforme cu «Specificaţia tehnică nr. 3.3.e/644/2000 Revizia rulării la vagoanele de marfă» cu precizarea că vor fi obligatoriu dezlegate de la vagon şi osiile montate prevazute cu roţi disc- bandaj. Controlul ultrasonic în această situaţie va fi complet şi conform cu «Instrucţiunile pentru control ultrasonic în serviciu al osiilor montate - REFER R.A. 1993». Suplimentar, se vor controla inscripţiile la bandaj conform «Metodologiei AFER nr. 3240/81/20.02.2001 pentru controlul ultrasonic (CUS) al bandajelor în zona inscripţiilor ;

3.2.1.2. Verificarea dimensiunilor şi uzurilor pieselor şi subansamblelor boghiului care trebuie să se încadreze în limitele prevăzute de Instrucţia nr. 250/1997;

3.2.1.3. Verificarea existenţei unor piese lipsă/defecte la subansamblele boghiurilor;

3.2.1.4. Dezlegarea boghiurilor şi ridicarea cutiei vagonului în vederea scoaterii boghiurilor;

3.2.1.5. Ridicarea boghiului şi scoaterea aparatului de rulare, îndrumarea aparatului de rulare pe fluxul atelierului rotărie;

3.2.1.6. Verificarea vizuală şi dimensională a amortizoarelor Lenoire de la boghiurile Y25Cs;

3.2.1.7. Repararea/înlocuirea conform prevederilor instrucţiilor de reparaţie nr. 931/1986 şi 935/1988 a pieselor şi subansamblelor boghiului la care au fost constatate defecte cuprinse în Instrucţia nr. 250/1997;

3.2.1.8 Verificarea integrităţii plăcii de uzură a crapodinei şi dacă este cazul, înlocuirea acesteia.

3.2.1.8. Ungerea articulaţiilor;

3.2.1.9. În cazul executării unor lucrări care au necesitat demontarea unor piese sau subansamble, remontarea tuturor pieselor componente ale boghiului şi efectuarea măsurătorilor conform prevederilor Instrucţiei nr. 935/1988 şi documentaţiei tehnice de execuţie a vagonului;

3.2.1.10. Lăsarea cutiei vagonului pe boghiuri, legarea boghiului şi legăturilor electrice de punere la masă.

3.2.2. Revizia şi repararea şasiului

3.2.2.1. Verificarea traversei frontale, repararea acesteia, dacă este cazul;

3.2.2.2. Verificarea şi, după caz, repararea elementelor cadrului şasiului (lonjeroane, traverse intermediare, traverse diagonale, etc.);

3.2.2.3. Verificarea modului de asamblare a echipamentelor montate pe şasiu;

3.2.2.4. Verificarea şi asigurarea jocului la glisiere (conform Instrucţiei nr. 470/1972, completată cu prevederile actului DGMR nr. 311/2/LS/765 din 07.04.1992);

3.2.2.5. Verificarea şi remedierea defectelor la podeaua vagonului respectiv la clape, la mecanismele de închidere, blocare şi readucere a clapelor în cazul vagonului Eacs.

3.2.3. Revizia şi repararea aparatelor de tracţiune, ciocnire şi legare

3.2.3.1. Verificarea vizuală a aparatelor de legare;

3.2.3.2. Verificarea vizuală a aparatelor de tracţiune;

3.2.3.3. Verificarea stării tehnice a tamponelor cilindrice, fără demontare, precum şi verificarea montării acestora pe traversa frontală;

3.2.3.4. Repararea/înlocuirea, conform Instrucţiei nr. 937/1987 a aparatelor de legare, tracţiune şi ciocnire la care au fost constatate defecte prevăzute în Instrucţia nr. 250/1997.

3.2.4. Revizia şi repararea instalaţiei de frână

Verificarea funcţionării instalaţiei de frână a vagonului se execută conform prevederilor Anexei 1 la prezenta metodologie.

În cazul în care se constată defecte, conform Instrucţiei 250/1997, la instalaţia de frână sau la subansamble şi piese componente, acestea se vor repara, remedia şi verifica conform prevederilor Instrucţiei nr. 938/1986.

3.2.5. Revizia şi repararea cutiei vagonului

3.2.5.1. Verificarea, repararea/înlocuirea elementelor de rezistenţă ale cutiei vagonului (stâlpi, rame inferioare, rame superioare, etc.);

3.2.5.2. Verificarea, repararea/înlocuirea uşilor laterale şi frontale, obloane, ţepuşe şi alte accesorii demontabile ale cutiei;

3.2.5.3. Repararea porţiunilor de tablă ale cutiei fisurate/corodate; 

3.2.5.4. Verificarea la vagonul cisternă a sistemelor de sigilare, a etanşeităţii şi funcţionării corespunzătoare a robinetului central si a robinetelor laterale de golire precum şi existenţa pe recipient a supapei de siguranţă şi/sau de vacuum, după caz; 

3.2.5.5. Verificarea existenţei şi a stării sistemelor/dispozitivelor de punere la masă a recipientului vagoanelor cisternă;

3.2.5.6. Verificarea stării tehnice corespunzătoare a ansamblărilor demontabile (şurub - piuliţă crenelată, etc.) de fixare a recipientului pe şasiu la vagoanele cisternă, respectiv a imbinarilor sudate la fixarea recipientului pe şasiu; 

3.2.5.7. Verificarea vizuală a acoperişului, repararea/înlocuirea  porţiunilor degradate;

3.2.5.8. Refacerea inscripţiilor neclare/incomplete/necorespunzătoare;

3.2.5.9. Verificarea, repararea/înlocuirea accesoriilor fixe ale cutiei vagonului (scări, trepte, mânere, suporţi, etc.);

3.2.5.10. Verificări specifice instalaţiilor, dotărilor, amenanjărilor vagoanelor, în funcţie de tipul acestora.

3.3. Lucrările care se execută la prelungirea cu incă 6 luni sau maxim 12 luni (intr-o singură etapă) a termenului de revizie periodică la vagoanele de marfă 

Lucrările care se execută sunt cele prevăzute la pct. 3.2., la care se adaugă următoarele verificări şi lucrări suplimentare:

3.3.1. Manevrarea vagonului pe o linie special amenajată cu canal de vizitare şi vinciuri de ridicare;

3.3.2. Ridicarea cutiei vagonului de pe boghiuri;

3.3.3. Controlul vizual al crapodinei superioare şi al elementelor de fixare ale acesteia pe şasiu;

3.3.4. Controlul vizual al crapodinei inferioare, al pieselor intermediare de pe glisierele laterale şi a elementelor de fixare ale acestora pe traverse;

3.3.5. Verificarea vizuală a articulaţiilor timoneriei de frână de pe boghiu şi de pe şasiu (buloane, bucşe, splinturi, şaibe de asigurare, etc.);

3.3.6. Ungerea articulaţiilor timoneriei de frână, fără demontare, cu un amestec compus din 50% unsoare grafitată şi 50 % ulei mineral nefolosit.

4. VERIFICAREA, CONTROLUL CALITĂŢII ŞI RECEPŢIA TEHNICĂ  A  LUCRĂRILOR EFECTUATE

Lucrările efectuate în cazul prelungirii termenului de revizie periodică vor corespunde cu condiţiile tehnice de calitate prevăzute în documentaţia tehnică de bază a vagoanelor (partea scrisă şi partea desenată), astfel încât să fie asigurată funcţionarea şi exploatarea normală a vagoanelor în condiţii de deplină siguranţă a circulaţiei.

Verificarea calităţii lucrărilor efectuate în cadrul PTRP se face de compartimentul de calitate al societăţii executante. Recepţia finală se va face de către reprezentantul recepţiei CFR MARFĂ, care va semna pe fişele de măsurători întocmite cu ocazia acestui tip de reparaţie.

Materialele şi piesele achiziţionate de la diverşi furnizori vor fi însoţite, în mod obligatoriu, de declaraţii de conformitate semnate şi de recepţia CFR.

Societatea prestatoare va asigura condiţii corespunzătoare pentru efectuarea recepţiei, punând la dispoziţia delegatului recepţiei CFR MARFĂ documentaţia tehnică necesară, dispozitivele de măsurare şi monitorizare (D.M.M.) şi spaţiile aferente unei desfăşurări normale a activităţii de recepţie.

5. INSCRIPŢIONARE

Prelungirea termenului de RP se incripţionează pe şasiul vagonului, într-un chenar desenat în continuarea chenarului ultimei revizii periodice, în care se vor inscrie «nM», în care «n» reprezintă numărul lunilor, urmate de data şi iniţialele societăţii reparatoare.        

6. GARANŢII

Tratarea defectelor în termen de garanţie se face conform prevederilor OMT nr. 490/28.06.2000.

În perioada termenului de garanţie, societatea executantă răspunde de toate defectele nedescoperite în timpul controlului şi verificărilor efectuate în cadrul prelungirii termenului de RP.

Societatea executantă răspunde de calitatea lucrărilor din cadrul PTRP conform instrucţiei 906/1983 (în condiţii normale de exploatare şi întreţinere a vagoanelor) şi în conformitate cu prevederile clauzelor contractuale. 

Prezenţa reprezentantului recepţiei CFR MARFĂ la verificările şi controalele lucrărilor executate nu scuteşte de responsabilitate societatea reparatoare.

Termenul de garanţie este de 1 respecteiv 3 luni pentru prelungirea termenului de RP cu 1 respectiv 3 luni şi de 6 luni pentru prelungirea termenului de RP cu 6 sau 12 luni.

Societatea executantă va ţine evidenţa defectărilor în termen de garanţie a vagoanelor reparate, conform unei proceduri de lucru proprii.

ANEXA nr. 1

METODOLOGIA 

DE EFECTUARE A PRELUNGIRII TERMENULUI DE RP LA VAGOANE MARFĂ
FIŞĂ MĂSURĂTORI FRÂNĂ

vagon seria …….. nr. ……………………..

	Nr. crt
	Denumirea probei
	Valori

	
	
	admise
	Obţinute

	1
	Continuitatea conductei generale:

- la diametrul conductei generale de aer de 1” sau 1 ¼”, să treacă bila cu diametrul:
	Bila 

( 18 mm (conductă 1”)

( 19,5 mm (conductă 1 ¼)
	

	2
	Verificarea funcţionării robinetului semnalului de alarmă
	Forţa de tragere a mânerului 10-25daN
	Funcţionează

DA/NU

	3
	Etanşeitatea conductei generale:

- pierderea de aer timp de 5 min. la presiunea aerului de 6,5 bar în conducta generală să fie:
	Maxim 0,1 bar
	

	4
	Etanşeitatea întregii instalaţii de frână:

- pierderea de aer timp de 2 min. la presiunea aerului de 5 bar, în conducta generală să fie:
	Maxim 0,15 bar
	

	5
	Presiunea maximă în cilindrul de frână la o depresiune în conducta generală de aer de 1,5 bar (frânare totală) pe gol şi încărcat
	Vagon gol:

Vagon încărcat:
	……….. bar

……….. bar

	6
	Verificarea sensibilităţii la slăbire a frânei automate
	Se execută de depresiune de 0,4 bar iar după manipularea KD2 pe poz. II, frâna trebuie să slăbească
	Slăbeşte 

Da/Nu

	7
	Verificarea funcţionării frânei de mână:

· complet strânsă

· rămâne rezervă
	· 6-16 învârtituri

· mm 5 spire filet
	

	8
	Proba de durată:

- se efectuează o frânare rapidă. Timp de 30 min. trebuie să se menţină o presiune în cilindrul de frână pe poziţia încărcat de:
	Min. 2,7 bar
	

	9
	Verificarea lungimii cursei pistonului cilindrului de frână la o frânare totală:

· în poziţia „gol”

· în poziţia „încărcat”
	Conform cap. VI pct. 9 din Instrucţia 938/1986
	

	10
	Măsurarea distanţei dintre faţa laterală exterioară a roţii şi a sabotului de frână
	Min. 5 mm
	

	11
	Verificarea funcţionării regulatorului automat de timonerie, conf. Instrucţiei 938/1986, cap. VIII
	
	

	12
	Verificarea funcţionării schimbătorului „Gol” – „Încărcat”, conf. Instrucţiei 938/1986.
	
	

	13
	Verificarea reglării timoneriei de frână în funcţie de diametrul roţii (în cazul strunjirii roţilor), conf. I.L. nr. ………..
	
	

	14
	Verificarea câmpului de lucru al regulatorului automat de timonerie, conf. I.L. nr. ………..
	Mreal>Mcalculat
	Mreal

Zs=

Zr=

Za=

*M-(Zs+Zr+Za)=Mcalc=


*M=580 mm sau 430 mm în situaţia vagoanelor de marfă noi, modernizate sau RK.

*M=500 mm sau 360 mm în situaţia vagoanelor de marfă după RP.

Pentru calculul Zr şi Za se are în vedere uzura de 8 mm/roată şi 155 mm/axă triunghiulară.

	
	Numele executantului
	Funcţia executantului
	Data
	Semnătura

	Unitatea reparatoare
	
	
	
	

	Recepţia MARFĂ CFR
	
	
	
	


                                                                                                                                                                      ANEXA nr.  2                    

            METODOLOGIA DE EFECTUARE A PRELUNGIRII TERMENULUI DE RP LA VAGOANELE DE MARFA


                                             FISA  DE MASURATORI APARAT RULARE       

                                                   VAGONUL  TIP ......................  NR. ....................................
	Numerotarea

osiilor, cu fusurile
	Nr. inmatric.al

osiei montate in parcul CFR.

Este compus din:

-7 cifre vag. CFR

-6 cifre pt. vagon    Particular
	Db(mm)

Diametrul  rotii masurat in planul cercului de rulare

(valori minime cf.

Instructiei 931)
	Lb(mm)

Latime bandaj(roata monobloc)

135+1-2
	K (mm)

Distanta intre fetele interioare ale rotilor

1360+2-2
	N(mm)

Distanta intre fetele exterioare

ale rotilor

1410-1426
	qr(mm)

Cota

Min. 7
	I (mm)

Inaltime buza

roata 

28-32,5
	C(mm)

Grosime

buza

roata

25-33
	Executia 

controlului

ultrasonic

complet

(inclusiv inscriptiile la bandaje)

corespunde/nu corespunde

	I
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	II
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	III
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	IV
	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	Executant masuratori
	
	
	
	

	Executant CUS 
	
	
	
	

	Receptia CFR MARFA
	
	
	
	


Unitatea reparatoare:

       Nume


            Nume                 Functia            Data

Semnatura

ANEXA nr. 3

METODOLOGIA 

DE EFECTUARE A PRELUNGIRII TERMENULUI DE RP LA VAGOANE MARFĂ

FIŞĂ FINALĂ DE MĂSURĂTORI VAGON 

vagon seria..........nr. ..............................................

	Nr crt
	Denumirea probei
	Valori/condiţii

	
	
	Impuse
	Obţinute

	1.
	Verificarea vizuală a vopsirii şi inscripţionării vagonului
	vagonul nu trebuie să prezinte porţiuni nevopsite, ruginite, cu vopsea exfoliată pe mai mult de 20 % din suprafaţă precum şi inscripţii ilizibile.
	DA/NU

	2.
	Joc la pălăria arcului (numai pentru vagoanele pe boghiu Y 25).
	min. 5 mm
	

	3.
	Verificarea integrităţii cordoanelor de sudură la plăcuţele manganoase (numai pentru vagoanele pe boghiu Y 25).
	nu se admit fisuri sau rupturi ale cordoanelor de sudură
	DA/NU

	4.
	Distanţa între brida arcului şi opritorul de arc (numai în cazul vagoanelor pe 2 osii şi al celor echipate cu boghiuri ORE şi H).
	min. 15 mm
	

	5.
	Verificarea jocului la glisiere (pietre de frecare) însumat pe ambele părţi ale boghiului (numai în cazul vagoanelor pe boghiuri echipate cu glisiere) şi jocul însumat pe diagonală
	12<J<24 mm
	

	6.
	Verificarea grosimii saboţilor de frînă
	min. 20 mm
	

	7.
	Verificarea integrităţii podelei vagonului (numai la vagoanele cu podea din lemn)
	nu se admit scânduri rupte sau lipsă.
	DA/NU

	8.
	Verificarea ungerii articulaţiilor, cuplei cu şurub şi a talerelor tampoanelor.
	articulaţiile se ung cu ulei iar şurubul cuplei şi talerele tampoanelor cu unsoare consistentă.
	DA/NU


	             
	Numele  executantului
	Funcţia executantului
	Data
	Semnătura

	Unitatea reparatoare


	
	
	
	

	Recepţia CFR MARFĂ
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